QualiMaster

Warenschau und
Schnittoptimierung

QualiMaster ist ein auf Windows basierendes System fiir die On-
Loom-, Roh- und Fertigwarenschau.

Ob als Stand-Alone oder als Erweiterung des BARCO
WeaveMaster Produktionsmanagementsystems, bietet
QualiMaster eine leistungsstarke Warenschau mit kompletter
Qualitatsanalyse und Warenklassifizierung in erste, zweite,dritte,...
Wahl an.

Webereien die mit dem WeaveMaster Datenerfassungssystem
ausgerustet sind, kdnnen das QualiMaster ,On-Loom*“
Warenschaupaket integrieren, um das Risiko von Gewebefehlern
in der Weberei sowie die Arbeitsbelastung der Rohwarenschau
Zu minimieren.

In der Fertigwarenschau bietet spezielle Software eine Schnitt-

optimierung zur Steigerung der ersten Wabhl bei einem Minimum
an Schnittoperationen.
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Reparaturarbeit, usw. zur Verfiigung.

Wahrend der Warenschau wird das Stiick-

protokoll fortlaufend auf dem Bildschirm

angezeigtund irrtmliche Eingaben kdnnen auf

der Stelle korrigiert werden. Fur jede kontrol-

- ] lierte Rolle steht ein Fehlerprotokoll mit

T e e P T I j berechneter Klassifizierung zur Verfiigung und

wird fur Lagerhaltung und Auswertungen an
den zentralen Computer Ubermittelt.

Folgende Schnittstellen stehen zur Verfigung:

- Barcode Scanner fiir die Stiick - Identifikation

- Fehlermarkierungsgeréat

- Waage fiir die Ermittlung des Stlickgewichts

- Drucker fir Fehlerprotokolle und Stiick-
etiketten

Naturlich bietet BARCO immer noch das
bewéahrte DU6P Terminal fiir die Warenschau
an. Dieses Terminal ist mit einer Tastatur aus
numerischen und Funktionstasten sowie einer
4-zeiligen Anzeige ausgestattet.

On-Loom Warenschau

Um das hohe Qualitatsrisiko bei Webma-
schinen mit Steigdockenwicklung zu redu-
zieren, ermdglicht QualiMaster die Warenschau
direkt an der Webmaschine.

Data Units ermoglichen die Eingabe von
Fehlercodes oder die Deklaration von fehler-
freien Stiicken. Jede Eingabe wird automatisch
mit dem Schuf3zahlerstand abgespeichert und
erlaubt dadurch die Erzeugung eines Stiick-
protokolls wahrend des Webens. QualiMaster
verarbeitet auch die Daten von der CYCLOPS
automatischen On-Loom Warenschau.
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Basierend auf der Anzahl von Fehler- und

bt Stopstellen trifft das System eine Qualitats-

L vorhersage und im Falle abweichender Qualitét
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Roh- und Fertigwarenschau
QualiMaster unterstiitzt alle Anforderungen der 1’_ e w s ""—“
Roh- und Fertigwarenschau. Neben den e o e ta =

Gewebefehlern werden auch die von den
eingehenden Rollen ausgeschnittenen Stiicke
mit der entsprechenden Klassifizierung im
Stiickprotokoll angezeigt. Fir jede ausgehende

Rolle steht ein detaillierter Bericht mit den {f

Positionen der Fehler zur Verfligung. fist
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Bei Stiickende bzw. bei Stiickabschnitt wird von Ehy

QualiMaster ein Etikett ausgedruckt. Das
kunden- oder artikelspezifische Drucklayouts
kann vom Anwender erstellt werden. Bei der
Fertigwarenschau werden die Warenschau-
ergebnisse von QualiMaster in kommerzielle
Informationen umgesetzt wie z.B. in aktuelle
Stiicklange, Klassifizierung, Vergitung,...und
werden auf das endgiiltige Stiicketikett ebenfalls
ausgedruckt.

Qualitatsauswertung
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Mit dem Protokollgenerator konnen diese R S
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Typische Auswertungen in QualiMaster sind: oo o EEER T

Fehleranalyse pro Artikel

Verschiedene Artikel kdnnen miteinander

verglichen werden, soweit sich diese auf

Fehlerverhaltnisse oder -punkte beziehen. Diese

Artder Analyse wird normalerweise verwendet,

um kritische Artikel von einem Qualitats-

standpunkt aus zu betrachten. = =
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Schnittoptimierung
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Optimized cutting inatructions
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Falls Warenschau und Schneiden in zwei
Arbeitsschritten durchgefihrt werden, berech-
net das QualiMaster Modul fur optimierte
Verschneidung, aufgrund des Fehlerprotokolls,
wo geschnitten werden soll.

Diese Berechnung beachtet Kundenerfor-
dernisse wie Minimal/Maximal-Sticklange,
minimale fehlerfreie Zone, usw. und generiert
eine Schnittanweisung, so daf ein Maximal-
output in erster Qualitéat erreicht wird. Diese
Schnittanweisung kann gedruckt oder direkt an
ein Terminal am Schneidetisch gesendet
werden.

Auch stehen Schnittstellen mit automatischen
Schneide- und Verpackungsmaschinen zur
Verfligung. QualiMaster sendet die Schnitt-
anweisungen zum Computer der Schneide-
maschine, welche die Rolle in kleinere Stiicke
schneidet und die Etiketten druckt.

Uber Schnittstellen mit Palettiermaschinen
werden die Stiicke automatisch auf die richtige
Palette gelegt. QualiMaster erkennt, wann eine
Palette oder ein Behalter vollstandig ist und gibt
automatisch die Anweisung, diese zum
Fertigwarenlager zu transportieren.

Andere Applikationen

Weberei: Betriebsdatenerfassung, Planung, Automatische On-Loom Warenschau (Cyclops)

Spinnerei: Uberwachung und Online Qualititskontrolle

Farberei und Ausriistung: Planung, Partieverfolgung, Uberwachung, Fertigwarenschau und Schnittoptimierung
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