SpinMaster

Risletmedeki tretimin ve kalitenin gercek
zamanh olarak izlenmesi

GUunumuzde iplik pazarinda basarili olabilmek icin modern iplik fabrikalarinin
tamamiyla performans ve kaliteye odaklanmasi gerekmektedir. Sadece tium
uretim prosesinde gercek zamanli kalite ve Uretim izleme sistemlerine
sahip firmalar kalite ve verimlilik arasindaki optimum noktaya ulasabilirler.

SPINMASTER sistemiyle BARCO tim iplikhanede kalite ve Uretim izleme c6zUmU sunar.
Grafik arayUzu yardimiyla, Spinmaster kullanicilari strekli olarak isletmenin o anki gercek durumu

hakkinda bilgi sahibi olur. Gucli analiz araclari sayesinde anlik olarak distk performansli makina
ve igler tespit edilir. Bu sayede problemlere hizli tepki verilir, kalite seviyesi ve verimlilik artar.
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Hazirlik dairesi

Makine izleme

Tarklar, cerler, vatka, penye ve fitil makinalari  DUSP data
terminali vasitastyla sisteme badlanir. Data Unitesi Uretim hizini
ve calisma suresini izler. Bu bilgilerin cikis sayisi, serit numarasi
gibi qgirisi manuel yapilmis bilgilerle derlenmesi sayesinde
saat ve vardiya bazinda dretim hesaplanir. Cesitli makina
duruslan data terminali vasitasiyla vasitasiyla otomatik olarak
merkezi sisteme bildirilir. DUSP nin klavyesi kullanilarak diger
duruslar ve ayrintili durus sebepleri izleme sistemine girilebilir.

Quality monitoring: KITMaster

BARCO  Trutzchler tarak ve cer makinalarinin
baglandigi  KiTmaster serit bilgi sistemini sunar.
Uretim bilgilerinin yanisira KIT serit numarasi, serit
duzqunlagu,spectrogram, uzunluk varyasyon egrileri gibi bilgileride
kullaniclya sunar. Bu sayede %7100 gercek zamanli kalite
guvencesi saglanmis olur. KITin hazirlama qurubuna konulmasi
ile para ve zaman alicl labratuar testleri icin numune alma
ortadan kalkar. Numune icin gereken hammadde kaybi dnlenir,
labratuar isciligi azalir, daha az labratuar cihazina gerek duyulur.

SliverWatch

Barco SliverWatch sistemi birinci pasaj cerin Ustine
yabanci elyaf denetlemesi icin konur ve merkezi sisteme
baglanabilir. Cer makinasinin  kova bazinda yabanc
elyaf icin durus sayisi gibi istatiksel bilgiler alinabilir.




Ring Spinning

Makine izleme

Makina bazinda izleme icin ring iplik makinalari DUSP
data terminali yardimiyla SpinMaster sistemine badlanir.

Dataterminaliotomatik olarak cikis hizibilgilerini ve doffing, manuel
durus gibi otomatik duruslari algilar. Klavye yardimiyla operator
ek durus zamani, mesaj ve yonetimsel deklarasyonlar girebilir.

Calisma durumu ve alarm sebebi gibi dedisik anlamlari
olan degisik renkli grafik sekillerde makinalar gésterilir.
Kullanici makina Gzerinde gosterilecek, dretim bilgileri,
hizlar, duruslar, randimanlar gibi bilgi tipini secebilir.

iG bazinda izleme

Hergin daha fazla isletme tek tek iglerin iplik kopusu
oranini ve ig hizlarini bilmek istemektedir. OptiSpin tek
tek her igde dedektor bulunmasi sayesinde duruslari,
hizi, kopuslari tespit edip kayan igleri rapor edebilir.

SpinMaster'a baglanmasiyla beraber databasedeki bircok
ek bilgi makina teknisyenine makina randimanini arttirmasi
icin gerekli detayl kopus analizini yapmasina olanak verir.

Secilen makina grafigi  Uzerine bir mouse kliki - makinadaki
encok kopan igler, kayan igler ve masuranin olusumunun
hangi etabinda kopusun arttigl gibi detayl bilgileri verir.

Kopus orani, kayan idgler, makina ve ig randimani
vardiya, hafta, ay bazinda raporlanabilir. Egilim
raporlarinda tekrarlayan problemli igler isaretlenir.
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Bobin makinelari

Ig bazinda izleme

Bobin makinalarinda izleme kullaniciya pratik bilgi saglar.
Bobindeki herigin davranisi Gretim ve kaliteyi arttirici bilgiler verir.

Her kafa icin asaqgidaki bilgiler gereklidir.

- Calisma ve durus zamanlar

- Durus sayisl

- Takim sayisi

- Iplik kopus sayis

- Iplik temizleyicisi kesisleri ve kirmizi 1siklar
- Kirmizi isiklar icin durus zamani

- Takim degistrime zamani

SpinMaster bu bilgileri ya her bobin kafasindan yada makinanin
ana bilgi sisteminden bir araylz karti yardimiyla toplar. Sonra
makina tarfindan gonderilen bilgiler rapor haline getirilir.

Kalite izleme: Loepfe MillMaster

Loepfe YarnMaster diger ozellikleri yaninda hata
siniflandirma 6zelligide bulunan bir kesicidir. BARCO
ve LOEPFE tom bobinlere uyan ig bazinda kalite ve
Uretim izleme imkani veren bir arayiz gelistirdiler.

Bu arayuz ig bazinda kesilen hatalar ve kesilmeyip ipligin
icinde kalan kucuk hatalar hakkinda detayl bilgi verir.

Siniflama matrix i ve temizleme edqrisi gibi iplik
temizleme parametreleri her makina veya tip icin
merkezi sistemde qoruntulenebilir veya degistirlebilir.

YarnMaster'in merkezi Unitesi ile cift yonli haberlesme
bu ayarlarin sebeke (zerinden yiklenmesini saglar.
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Open End spinning:
OEMaster

Uretim izleme

Bobin makinalarina benzer sekilde OF makinalarinda her tretim
noktasinin izlenmesi gerekir. Her rotor icin asagidaki bilgiler OF
isletme madurune gerekir:

- Calisma ve durus zamani

- Iplik kopus sayisl

- Iplik temizleyicisi kesis sayisi
- Kirmizi 1sik adeti ve suresi

- Doffing sayisi ve suresi

Corolab veya Barcoprofile iplik temizleyicisi bulunan OE makinalari
hicbir ekstra hardware harcamasi yapmadan SpinMaster’a
baglanabilir.

BARCO harici iplik temizleyicisi olan OF makinalari icin BARCO
3 x 4K olarak adlandinlan ve makinanin informator sistemi ve
iplik temizleyici sistemi arasina konan arayUz kartini sunar.

Deklarasyonlar Barcopofile in klavyesinden yapilabilecegi gibi
3x 4K arayUz Unitesinin klavyesindende yapilabilir.

Kalite izleme

Uretim ve durus bilgilerinden baska SpinMaster kalite ile alakali
asadidaki bilgileride toplar:

- Hata siniflandirmasi

- (V% analizi

- Spectrogram analizi

- Serit alarmlari and kilitlemeleri

Temizleyici ayarlar merkezi sistem ve Barcoprofile makina Gnitesi
arasinda yuklenebilir.

Barco nun ABS yabanci elyaf yakalama sistemi ile donatilmis
sistemlerde her rotorun yabanci elyaf kesis sayisi, yabanci elyaf
siniflandirmasi gibi bilgiler merkezi sisteme alinabilir.




SpinMaster: Konsept
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Open End spinning
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Client - Server

SpinMaster sistemin kalbi olarak ginimazin en gucli windows
NT serverini kullanir. Miror sistemi, RAID diskler, cift islemcili
sunucu konfigurasyonu guvenli gercek zamanli izlemeyi saglar.
isletmedeki kullanicilar PC lerine yiklenen kullanici dostu esnek
GUI ( grafik islemci ) tabanli programla sisteme giris yapar.

Rapor ve Formdal Greticisi

Rapor ve formual dreticisi sayesinde, her mudir hicbir
programlama bilgisine ihtiyac duymadan kendi formullerini
tanimlayabilir tablo ve grafik formatta raporlar alabilir.

Other Applications

Makinalarin baglanmasi

Makina bazli izleme gerektiginde makinaya bir DU5P
data unitesi yerlestirilir. Bu Unite dretim hizi, Gretim ve
durus zamanlan ,doffing, serit kopusu gibi otomatik
duruslari tespit eder. Eger bir durus zamani manuel durus
olarak kayid edildi ise ayrnntili analiz icin operator data
unitesinin keyboard'unu kullanarak durus sebebini girer.

Tek tekig izlemede veya taraklarin ve cerlerin kalite izlemesinde
baska yaklasimlar kullanilir. SpinMaster'a bobin makinalarinda
loepfe nin YarnMaster iplik temizleyicisi, Bobinlerde Barcoprofile
iplik temizleyicisi direkt baglanabilir. Taraklar ve cerler
Trutzschler KIT sistemi vasitasiyla Spinmaster sistemine baglanir.

For more detailed information on OptiSpin, BarcoProfile, ABS, YarnMaster, KITMaster, SliverwWatch, please ask for the related

brochure.
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